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PICK/SH
IP

备
注
:

1
.
包

装
方

式

1
-
1
:
 
使
用
半
自
動
包
裝
機
,
先
將
 
C
A
R
R
Y
 
T
A
P
E

 
 
 
 
 
送

入
導

軌
中

,
并
與
 
C
O
V
E
R
 
T
A
P
E
 
貼
合
在

 
 
 
 
 
上

面
,
其
中
前
后
5
0
P
C
S
后
3
0
P
C
S
空
槽

不
要

 
 
 
 
 
放

產
品

,
然
后
將
產
品
如
圖

所
示
方
向
依
次

 
 
 
 
 
放

入
 
C
A
R
R
Y
 
T
A
P
E
 
每

個
槽
放
1
P
C
S
;

1
.
2
.
 
用
膠
帶
將
 
C
A
R
R
Y
 
T
A
P
E
 
壓
合
在
一
起

,
真

 
 
 
 
 
空

包
装

后
在

图
示
指
定
位
置
貼
上
 
L
A
B
E
L
;

1
-
3
:
 
按
图
示
要
求
将
8
盘
真
空
包
装
好
的
 
R
E
E
L
套

 
 
 
 
 
入

防
水

袋
后

装
入
纸
箱
，
纸
箱
上
下

按
图
示

 
 
 
 
 
要

求
加

垫
硬

纸
板
和
海
绵
垫
，
四
角

折
三
角

 
 
 
 
 
垫

固
定

；

1
-
4
;
 
将
装
好
产
品
的
纸
箱
按

图
示
要
求
封
箱
，
在

 
 
 
 
 
指

定
区

域
贴

好
 
L
A
B
E
L
；

2
.
包
裝
數
量
：

 
 
 
7
0
0
P
C
S
/
R
E
E
L
;

 
 
 
8
R
E
E
L
(
5
6
0
0
P
C
S
)
/
C
A
R
T
O
N
.

3
.
耐
剥
离
性
:

 
 
上

带
引
拔
力
测

试
规
格

：

 
  测

试
条
件

以
每
分
钟

速
度
引

拔
测
试
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